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一、需求清单

（一）项目概况

本项目为烟台打捞局“德渼”“德淦”轮 2024 年坞修工程采购项目，本项目共 2

个包，此为第 2包。

（二）采购项目预（概）算

第 2包采购预算：“德淦”轮人民币 100 万元。

（三）采购标的汇总表

包号 标的名称
计量

单位
数量 是否进口

2
“德淦”轮 2024 年坞修工程

采购项目
宗 1 否

（四）技术商务要求

技术要求：详见附件
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附件：

技术要求

一、项目概况：本项目为烟台打捞局“德渼”“德淦”轮 2024 年坞修工程采购项

目项目，共 2个包。

二、项目说明

1.本项目船只在维修期间遇到不可抗力（如：连续大雨天气不能维修），所耽误

的维修期书面通知采购人，但船只停靠费由中标人自行承担。

2.本项目在维修过程可能会产生隐蔽维修项目，中标人必须在发现隐蔽维修项目

时报采购人确认后方可实施维修。

三、采购项目清单

第 2 包：“德淦”轮 2024 年坞修工程采购项目

序号 工程内容 单位
数

量

一 服务项目

1 船舶靠离码头系、解缆二次 次 2

2 搭拆上下船扶梯 2次，码头费按工期天数报价 次 2

码头费按工期天数报价 天 4

3 居坞费按工期天数报价 天 8

进出坞费 项 1

拖轮费 次 2

4 舱室通风临时通风设备预计 3 台，通风机使用费预计 30 台班 台班 30

5 设置拉设舱室照明预计 12 天舱 天 12

6 舷侧安装疏水管预计 4个 个 4

机舱开关天窗 1 次，做安全、防雨处理 项 1

7 机舱污油水抽出处理(出具海事局污油水处理证明)一项

清仓、舱底产生的污油水 8吨（预估）接收处理 吨 8

清仓产生的油泥预计 1吨接受处理 吨 1

8
生活区走廊、楼梯、餐厅、集控室、驾驶台及房间铺设保护层预计

300 平方，修理结束后对所有防护拆除，恢复原样。

平方

米
300

9 测爆预计 10 次处 次 10

10 供淡水预计 300 吨 吨 300

11
全船喷砂喷漆前保护、防尘。涂装结束后清理恢复原样。测深仪、

计程仪换能器、阴极保护器等探头做好保护，严禁碰损和油漆。
项 1

12 接拆空调、冰机冷却水水管预计 2 次， 次 2

供水预计 2 路.10 天，按工期天数报价 天 8

13 接拆岸电缆预计 2次 次 2

岸电预计 30000KWh 度
3000

0

14 高空作业车服务费预计 400 小时 台/小 400
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时

岸吊服务费预计 60 小时
台/小

时
60

搭建脚手架预计 4000m³（室内外）， m³ 4000

15 拆装消防管预计 2次 次 2

供消防水，保压天数按工期报价 天 8

16 临时摆放消防器材，消防值班及巡回检查（按工期天数报价） 项 1

17 租用垃圾箱一只，清除生活垃圾（按工期天数报价） 天 12

只 1

18 处理作业中产生的油漆空桶，滑油桶，出具回收证明 项 1

19
作业结束后，生活区室内外，各甲板面，主副机舱，舵机舱，尾轴

弄空调机间卫生彻底清洁。
项 1

服务项目小计：

二 坞修工程

船体部分

1
水线下部分（包括艏推力器遂道、导流罩、美人架、双舵、艉轴管、

所有阀箱及格栅等，共 1335 平方米）

高压淡水冲洗
平方

米
1335

100%去除海生物（据实）
平方

米
1335

100%S2 级喷砂除锈
平方

米
1335

涂防锈漆 1 度，连接漆 1 度，防污漆 1 度。
平方

米
4005

2 水线上部位 720 ㎡。

100%S2 级喷砂除锈
平方

米
720

防锈漆 2度，面漆一度
平方

米
2160

3
所有船名、载重线、水尺、船籍港、IMO 标识清洁除锈后按原色涂

刷。烟标原样换新，救助区域涂荧光漆（油漆船供）
项 1

4

全船防腐锌块换新 49 只（9.6KG 300*150*40）（锌块船供）。要

求安装锌块前背面涂防锈漆两度（油漆船供）正面禁止涂漆或涂油

（安装前经大副或水手长同意后安装）

块 49

5
船底塞检查拆装垫片换新重搪水泥共 14 个。（大副和水手长在场

方可进行）。
个 14

6

左右锚及锚链（左锚 15 节,右锚 16 节，锚链直径 36mm, 锚重 2100

KG)。每节出 10 环测量锚链直径，低于规范要求需换新，出报告给

船一份

项 1

6.1
锚及锚链松脱链尾，排放至坞底，喷砂除锈并涂水罗松 2度，水罗

松
项 1

6.2 检查并修复松动横档(预计 200 个)； 个 200

6.3 重做链节标志并用不锈钢片焊制安装。 项 1

6.4 将左右锚链视情况调整，AM3 肯特环船供，最后一节刷红漆，末端 项 1
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连接弃链器。

6.5
检查左右锚穴磨损情况，视情况补焊，预计 20kg，要求使用 506 焊

条。
kg 20

6.6
检查导向轮及持链轮环窝磨损情况，视情况补焊，预计 15kg，要求

使用 506 焊条
kg 15

6.8 左右锚穴下边缘焊接，需要半圆钢φ100mm*1.5m，左右各 1根。 项 1

7 轮胎工程

7.1

拆装两舷轮胎碰垫共计 24 个。卸扣、链条割换，安装后点焊,原拆

卸下的碰垫和卸扣以及链条统一放置，必须经大副确认数量，可继

续使用的不得丢弃。

个 24

预计换新轮胎夹板，套管 32 套 套 32

预计换新地令 28 个（地令需覆板然后焊接） 个 28

7.2 尾部圆柱形胶条工程

尾部圆柱形胶条两个拆装（长度 6000mm，直径 500mm） 个 2

右圆柱形胶条换新(厂供备件)1 件 个 1

8 左右锚链舱(1.8 米 X1.8 米单个舱）

锚链舱清洁（包含舱底垫木拆装）， 锚链舱排水吸口需检查 项 1

预计清除淤泥 1 吨 吨 1

预计除锈 20 平方米
平方

米
20

预计涂水罗松 2 度，共计 40 平方米
平方

米
40

9 水仓工程

首尖舱，清洁，舱容 74 立方米
立方

米
74

预计除锈 60 平方米
平方

米
60

预计涂水仓漆 120 平方米（油漆船供）
平方

米
120

10

所有（高、低位海底门各一个、消防炮海底门一个、应急消防泵海

底门一个、侧推两个）格栅拆装，不锈钢螺栓换新、保险销换新，

内部清洁，锌块更换（包含在全船 29 块中），钢板除锈出白并涂

漆与船底相同（包含在水线下船体中）。阀箱整体泵压检查，出具

报告

项 1

11

舵系工程（DYBd-63-28 ， 流线型悬挂式平衡舵×2，,舵高:约 28

00mm，平均舵宽: 约 1900mm 舵杆总长 2883mm，舵杆直径约Φ380

mm, 舵柄处约Φ180mm）。

只 2

11.1
舵系外观检查；填料检查视情换新，舵叶表面清洁处理保养，检查

测量记录一式三份。
项 1

11.2
左右舵叶拆卸清理检查，若有损伤进行修理。左右舵叶密性试验，

风压 0.04MPa，检漏记录交船。
个 2

11.3
左右舵杆拆卸清理检查，轴承换新，舵杆磨损处测量直径，如有损

伤按照要求修理。并出具报告，舵杆密封更换，备件船供。
个 2

11.4 左右舵机液压油缸拆检更换全部密封（型号 HSGF140/70AE-EG400 项 1
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），共 4 套，备件厂供。

12 侧推螺旋桨（直径 1300mm×4 叶）桨叶（材料：Ni-Al 青铜）。桨

毂及桨叶密封外观检查，桨叶抛光，零位校对。

项 1

13

下列海底阀，出海阀拆装检修，蓝油检验，阀至吸入口管铲除海生

物，阀清洁研磨，阀杆加牛油，垫床及填料/密封换新，外部除锈

涂防锈底漆一度。

13.1 各海底门透气阀 DN50 4 个（AS25050CB/T584-99 铸铁） 个 4

13.2 低位海底截止阀 DN350 1 个（BS4350 GB/T2090- 铸钢 ccs 证书） 个 1

13.3 高位海底闸阀 DN350 1 个（AS4350 GB/T466-95 铸钢 ccs 证书） 个 1

13.4 应急消防泵海底截止阀 DN801 个（BS4080 GB/T2090- 铸钢） 个 1

13.5 消防炮海底截止阀 DN350 1 个（BS4350 GB/T2090- 铸钢） 个 1

13.6 高、低位海底滤器出口闸阀 DN350 2 个（AS4350 GB/T465-95 铸铁） 个 2

13.7 各海底阀箱空气吹通阀 DN 20 4 个（AS25020GB/T584-99 钢） 个 4

13.8 各海底阀箱蒸汽吹通阀 DN 20 4 个（A16020GB/T591-93 铸铁） 个 4

13.9 黑水排舷外防浪阀 DN125,1 个 个 1

13.10 灰水排舷外防浪阀 DN125.1 个 个 1

13.11 厨房下水管出海防浪阀 DN65，1 个 个 1

13.12 主机冷却水出海阀 DN100 截止止回阀,2 个 个 2

13.13 1#辅机冷却水出海阀 DN50 截止止回阀,1 个 个 1

13.14 2#辅机冷却水出海阀 DN100 截止止回阀,1 个 个 1

13.15 锅炉排污阀 DN40 截止阀一个 个 1

13.16
大气冷凝器出海阀 DN65 截止止回阀 1 个，大气冷凝器水泵海水管

路进口阀（DN65 截止阀） 1 个。（在海水总管处）
个 2

13.17 空调冰机出海阀（DN65 截止止回阀）1 个 个 1

14

高、低位海底门滤器（Φ625mm*850mm 2 个），消防炮海底门滤器

（Φ625mm*850mm 1 个），应急消防泵海底门滤器（Φ205mm*250m

m 1 个）清洁检查。

个 4

15
防污防腐（ LDAC-4-500）及阴极保护装置（SF-200-75）：（上海

莲德船舶防腐防污有限公司生产）

15.1

防污防腐装置，铜、铝电极Φ100×400mm 各 3 只，铜、铝电极Φ7

5×300mm 各 1 只换新，换新后保证绝缘良好，绝缘测量记录一式

三份交船（备件船供）。

个 8

15.2

阴极保护装置，阳极 L750xW170xH35mm,2 只，换新。参比电极 重

量 5Kg,2 只，换新。坞内按要求重涂腻子粉屏蔽层 两处，每处面

积 3.14 平米（Ф2000mm)原子灰腻子粉厂供。阳极体周围厚 1.5mm

-2mm，其它部位为 1mm 厚。绝缘测量记录一式三份交船（备件船供）

项 1

15.3
防污防腐、阴极保护装置。控制箱清洁，检查，出坞后参数调整，

设备调试。
项 1

15.4 拆装道门 3 个，更换道门垫。 只 3

16 艉轴工程

（数量:2，型式:可调螺距螺旋桨，型号: Kamome CPC-65A/80F 直

径:2500mm 桨毂直径: Ø540mm 桨叶数: 4叶螺旋桨轴: 2基本轴径:

Ø245mm ，长度: ～10000mm）

（1）、左右艉轴原地测量下沉量并出具报告一式三份。 项 1
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（2）、左右尾轴鱼网割刀（共八只）检查、校正，更换不合格割

刀，预计换新 4 把。（厂供）
个 4

（3）螺旋桨叶（镍铝青铜）及桨毂检查，桨叶抛光，如有损伤按

规定修复，预计修复面积 80 平方厘米。
项 1

（4）左右尾轴（中间轴Ф190X4 桨轴Ф245X2X8695mm 抽出，桨

榖全部拆检，尾轴村套清洗，检查，测量，并更换密封圈，前后轴

封白金轴套检查修理。（备件船供）

个 2

（5）桨榖内预计换新美孚力士 EP1 润滑脂 7 桶（厂供） 桶 6

（6）尾轴 R 角，法兰螺栓以及桨叶螺栓无损探伤，并出具检验报

告 2份。

(7)桨叶零位检查，并与集控室、驾驶台的螺距指示器核对一致，

必要时调整。
项 1

坞修项目小计：

三 轮机工程

(一)
左右主机（日本新泻 6MG28HX，缸径 280mm，功率 1838KW）；左

主机运行转时间： 小时。右主机运转： 小时。

左主机：

1 进坞前、出坞后各测量拐挡差一次。 项 1

2 左主机机带低温淡水泵拆解，更换轴承和水封。 台 1

3 左主机机带燃油泵驱动轴油封轴承换新。 台 1

4
左主机机带滑油泵拆解，检查测量各配合面间隙，铜套和密封垫换

新。
台 1

5
左右主机飞轮端GEISLINGER COUPLING密封处渗油，需更换密封件。

（备件厂供）
项 1

右主机：

1

右主机空冷器（ＳＰＦＣ－１１０Ｃ）１台解体化学清洗，压力试

验，密封垫换新（船供）。低温淡水进空冷器三通调节阀拆解、清

洗。

项 1

2

右主机板式中央冷却器（ＢＲ１００Ｂ ０.４*０.３５*０.９

ｍ，换热面积３３.６平方米）１台拆出进车间清洗、压力试验，

密封条换新（船供）。

项 1

（二） 副机部分（专业修理，无需报价）

付机（型号：TBD604BL6 缸径：170mm；缸数：6；行程：195mm；

功率：400kw；河南柴油机重工有限公司）（1#8700h.2#11300h）。

专业

厂家

修理

1

缸头拆检：1#2#副机缸头 12 只，拆卸吊运车间解体、清洁。附件

拆卸清洁检查。缸头与缸套接触面检查有无损伤。冷却水腔化学清

洗除垢、试压，水腔腐蚀情况检查，缸头水堵腐蚀情况检查，必要

时换新。缸头垫子、水道密封胶圈全部换新。高压油泵拆检

项 1

2

双进、双排气阀弹簧、阀座、气阀顶杆、喷油器顶杆探伤检查，视

情况换新；气阀、阀座研磨，密封试验。检查阀杆有无变形，阀杆

与导管（导管如果间隙大更换）间隙测量并记录。摇臂组件拆卸清

洁检查，油道吹通清洁，摇臂轴与衬套磨损检查，配合间隙测量并

记录，视情修理或换新。摇臂罩盖密封垫换新。

项 1

3 12 只活塞连杆组件拆检，活塞连杆组件抽出清洁、检查，活塞锥、 项 1
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椭度测量并记录，活塞环槽测量并记录；活塞环全部换新，活塞环

开口间隙、天地间隙测量并记录；连杆大端轴瓦检查磨损情况，视

情况更新。连杆大端轴承间隙、活塞销、销轴承间隙测量并记录；

连杆油道吹通清洁，连杆测量弯曲度、平行度。连杆、连杆螺栓探

伤检查。主轴、主轴承及凸轮轴检查，轴承视情更换。

4

12 只缸套全部抽出，冷却水腔清洁，缸套密封圈全部换新；缸套清

洁、检查，测量缸套锥度及椭圆度，缸套上部的凸肩部位探伤检查。

装复后整机做水压试验合格。

项 1

5 喷油器 12 只拆检，试验喷油压力，检查雾化情况，不良件换新。 只 12

6

1#2#机带淡水泵，机带海水泵 ，机带滑油泵拆检修理：视情况换

件，特别是 1#付机滑油压力低问题必须查找原因并解决。（1#付机

相同工况下滑油压力比 2#付机低 0.04MPa 左右）

项 1

7 冷却器：淡水冷却器 2 台、机油冷却器 2 台，化学清洗，水压试验； 台 4

8
增压器：2台增压器拆装解体、检查、清洁、测量各部件，密封、

轴承更换，并做台式试验。（由专业厂家完成）
台 2

9
进、排气管垫子全部更换、增压器出口和排烟管连接处垫子更换，

检查膨胀节是否有裂纹
项 1

10 2 台空冷器拆捡专业煮泡清洗，水压试验。

11
2 台副机齿轮箱打开检查齿轮轴套有无磨损，如有磨损更换轴套，

间隙测量并记录
项 1

12
2 台付机高压油泵及调速器由专业厂家解体、检修、保养，装复后

并调试正常
台 2

13 两个转速传感器，将其拆下清洁。间隙重新调整 个 2

14 各系统软管全部换新 项 1

15 安保系统全部检测并出具报告 项 1

（三） 气瓶

1 主空气瓶（2只 容量：0.3m³，压力：3Mpa）

安全阀校验（压力：3.10 MPa），主空气瓶进气安全阀阀解体清洁

研磨，并调整起跳压力（3.1MPa）安全阀铅封，并出具报告一式三

份

只 2

瓶头阀拆装、清洁、研磨 个 2

2 辅空气瓶（1只 容量：0.25m³，压力：1.0Mpa）

瓶头阀拆装，清洁、研磨， 个 1

（四） 泵类管路及附件（海水管路换新后需酸洗后镀锌处理）

1
左主机排烟管进增压器前膨胀节有漏烟情况，拆检查漏，视情况换

新膨胀节。（备件船供）
项 1

2
左主机燃油回油管由进左日用柜改至进右日用柜。管径：22mm，长

度约 6 米。
台 2

3
右主机燃油回油管由进右日用柜改至进左日用柜。管径：22mm，长

度约 6 米。
台 2

4
左主机燃油回油管齿轮箱附近一段破损，需要换新。Φ22mm*1800m

m。
m 1.8

5

右中央冷却器海水出口三通管锈透漏水，需换新，另做一根留船备

用。要求新管内壁做防锈处理。管径：114mm,长度 1400mm,两个弯

头。

项 1
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6

左主机滑油压力调压阀后油管进循环舱，舱壁焊缝处存在漏点，该

段油管需要换新，要求油管穿舱壁两侧焊接（循环柜清柜，通风测

爆 1次）。油管：Φ76mm*400mm。调压阀后管路加装 1个膨胀节。

（备件厂供）

项 1

7 发电机海水管路换新φ60×4500mm 米 4.5

8 空调冷凝水水泵进口管φ50×400mm 换新 米 0.4

9
左中央冷却器海水进口弯管锈蚀漏水，需换新。长度 1100mm 直径 1

14mm，一个弯头
项 1

10
左中央冷却器海水出口弯管锈蚀漏水，需换新。长度 800mm，直径

114mm，一个弯头，旧管焊补后备用。
项 1

11 日用海水泵进口管锈蚀严重更换φ50×1500mm 米 1.5

五
以下各阀解体研磨并更换新垫床，盘根，水密试验后装复，个别阀

门需换新。

1)

1#、2#主机海水泵进口阀 DN125 2 个 个 2

出口连通阀 DN100 1 个 个 1

出口阀 DN100 2 个（截止止回阀） 个 2

2）
空调水泵进口阀 DN65 1 个， 个 1

出口阀 DN50 1 个，（截止止回阀） 个 1

3）
冰机水泵进口阀 DN40 1 个（截止回阀） 个 1

出口阀 DN25 1 个 个 1

4)

消防泵进口阀（DN80 截止阀）1个、出口阀（DN65 截止阀）1 个，

消防泵联通阀（DN65 截止阀）1 个消防泵去舱底泵引水阀（DN65 截

止阀）1个

个 共 4

5) 舱底泵海水引水阀（DN80 截止阀）1个 个 1

6) 生活海水泵管路进口阀（DN40 截止阀） 1 个（海水总管处） 个 1

7) 大气冷凝泵进口阀（型号 DN65） 个 1

8)
钻井水泵出口排右舷甲板出口阀（DN80），钻井水泵出口排左舷甲

板出口阀（DN80）研磨（截止止回阀）
个 2

9) 锅炉上、下排污阀(DN20)2 个，锅炉补水阀(DN20)2 个研磨 个 4

10)

1#、2#发电机海水滤器进口阀（DN80 截止阀）2 个，发电机备用海

水泵进口阀（DN80 截止阀）1 个，发电机海水泵出口通海阀左 DN8

0 右 DN100 ,拆检研磨。

个 5

11)
压载和淡水管系阀箱截止阀,艏压载舱阀，需要部分拆检，研磨，

约 15 个（DN80)
个 15

12) 舵机间污水井吸口阀（DN65）1 个。 个

13)

日用柜沉淀柜速闭阀拆检更换油封。AQS20：2 个，AQS25：1 个，A

QS32：2 个，AQS40：1 个，AQS50：1 个。4 号油舱速闭阀 AQS100:

1 个，（油封厂供）

项 1

14) 右主机滑油循环舱出口阀至驳运泵 DN80 1 个 个 1

15) 右主机高温淡水备用泵进口阀（DN100）1 个。 个 1

(六） 锅炉及附属设施

1

锅炉（LSK0.5-0.7 型立式针形管锅炉，青岛锅炉厂生产，工作压力

0.7Mpa 受热面积：11.5m³）锅炉检验。锅炉检验根据船检要求需要

做检验的项目出具报告。

项 1

2 双联安全阀拆下车间解体清洁研磨，调整压力试跳（起跳压力：0. 项 1
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735Mpa 关闭压力：0.70Mpa），装复后装船。 （所有需要的材料

厂供）压力试验出报告一式三份交船方

3 道门打开，炉膛内部检查、清洁、吹清。 项 1

4 水压试验 0.875 Mpa。 项 1

5 锅炉电极式水位计清洁检查并调整试验。取消 项 1

6
高水位、极低水位、高压自动停、燃烧器故障熄火等做报警效用试

验。 取消
项 1

（七） 其它辅机、设备

1
散货系统冷冻式干燥器的冷却器泄露，需查找露点并修理。干燥器

型号：IR265RCW，厂家：上海英格索兰压缩机有限公司。
项 1

2
生活污水集污柜液位计锈蚀严重，堵塞无法显示液位，适情况检修

或换新。
项 1

3
甲板右后绞盘异常晃动，无法使用，拆解维修(50KN 电动绞盘 223J

H-050-SM)(备件厂供)
项 1

4 锅炉水位计泄放阀、玻璃镜联通液位计阀锈死，活络或换新 个 3

5
左主机滑油循环舱清舱，需达到动火标准。舱容：3.81m³。道门盖

拆、装各 1 次，道门盖垫片换新。
项 1

6
大汽冷凝器（型号：LDS2-3）舷壁侧端盖锈透渗漏，需拆检修理，

视情换新。
项 1

7
中央空调风箱排水底座漏水严重需做防水处理，要求底面、立面和

倒角处都做。面积约 6平方米。
平方 6

8 医务室马桶不上水，检查疏通，医务室热水管漏水修理，

预计疏通 6 分管路 3 米， 米 3

舾装预计拆装 5 平方 平方 5

9
低位海底门滤器上盖放气阀锈蚀严重且内部有断丝，放气阀需换

新。（DN15 不锈钢）
项 1

10

左右发电柴油机燃油油水分离滤器后加装燃油取样阀，要求：截止

阀后接自闭式放泄阀。（截止阀：代号 AS25015，通径 15，压力 2.

5；自闭式放泄阀代号 AS15，通径 15，压力 0.25）各 2 只，取样阀

下部加装接油盘，上方加装适当防护装置。

项 1

11
左右主机燃油双联滤器安装燃油取样阀（截止阀代号 AS25015；通

径 15,压力 2.5）4 只。上方加装适当防护装置
项 1

12

锅炉燃烧器前加装燃油取样阀。要求截止阀后接自闭式放泄阀。（截

止阀：代号 AS25015，通径 15，压力 2.5；自闭式放泄阀代号 AS15，

通径 15，压力 0.25）各 1 只，取样阀下部加装接油盘，上方加装

适当防护装置

项 1

13
后甲板液压油柜测量孔盖打不开，需要打开，另该测量孔盖损坏需

换新。
项 1

14 机舱花铁板支架 8处开焊需重新补焊 项 1

15
绞缆机齿轮箱运行异响，拆解维修（80KN 电动绞车 245JH-080D-S

M)（备件厂供）
项 1

16 主机低温膨胀水柜角架 4 处开焊，需补焊。 项 1

轮机工程小计：

四 电器工程
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1

主配电板电压表 5只，电流表 12 只，频率表 3只 功率因数表 3 只，

功率表 3 只，绝缘表 380V/220V 2 只；集控台电流表 21 只效验，

出具检验报告。

只 25

2
空调风机电机（Y160-M2-2-H，15KW)解体，清洁保养，浸漆烘干，

测量绝缘并记录，轴承换新.SKF 轴承厂供换新
台 1

3
阴极保护装置现工作不正常，无论怎样调整输出电流没有变化，该

装置需检查修理
项 1

4
对外消防炮制动功能失效，需要修理。齿轮箱型号：SBZ600，厂家：

杭州前进齿轮箱集团有限公司（杭州齿轮箱厂）。
项 1

电器工程小计：

五 甲板工程

1 锚机工程（锚机型号 DM0E36(AM3))

1.1 锚机齿轮箱底座筋板加强 2处 项 1

1.2 止链器更换耳板 8个 项 1

1.3 轴销 6 只（不锈钢材质） 项 1

1.4

锚机刹车轮毂主轴内部铜套磨损，预计铜套换新两个（¢120*180m

m），刹车轮毂除锈，凹坑腐蚀焊补打平，左右锚导链轮拆卸，油

道疏通。

项 1

2
检查后甲板木铺板下甲板情况，喷砂除锈刷漆，2 度防锈漆，2 度

沥青漆，（油漆船供）

2.1 木板预计拆装 35 平方米
平方

米
35

2.2 木甲板下钢板预计除锈 35 平方米
平方

米
35

2.3 木甲板下钢板预计涂环氧锈 70 平方米
平方

米
70

2.4 木板预计换新 62 块（3600*150*70mm）,厂供木板 块 62

2.5 木板压条预计换新 20 米（12*8mm） 米 20

3

厨房抽油烟机及电机附近风道清洗除油，厨房风机动力通风筒拆

装，活络，更换不锈钢网，，另在风筒底部开孔加装 1 个道门（20

0mm*300mm）方便清洁。

项 1

4
挡货栏杆，舷墙内部，两舷走廊通道，油水，散货管线共计 410²,

20%花找除锈，共计 82 平方米

平方

米
82

涂防锈漆两度，面漆一度，共计 246 平方米
平方

米
246

5

克令吊整体约 20 ㎡花找除锈 15%，打磨出白，底漆 2 度，面漆 1 度，

整体刷面漆 1度。克令吊绞车底座约 1.5 ㎡除锈刷漆，2 度底漆，1

度面漆，视情况更换克令吊绞车底座螺丝。（油漆船供）

项 1

6

桅杆约 30 平方米，除锈打磨 10%，涂底漆 2度，面漆 1度，整体刷

面漆 1 度（油漆船供）。检查各部位焊接及锈蚀情况，视情况补焊,

更换大桅顶端莫尔斯灯底座铁板 1 块。

项 1

7
罗经甲板消防炮连廊下沿，烟囱外部顶缘，驾驶台两侧顶部约 30

平方米除锈，除锈打磨 10%，涂底漆 2度，面漆 1 度。（油漆船供）
项 1

8
全船透气帽、管拆检，涂防锈漆 2 度，面漆 1 度，耳板、不锈钢防

火网视情况更换
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9.1 透气管帽预计拆检 12 个 个 12

9.2 不锈钢耳板预计换新 24 个 个 24

9.3 防火网预计换新 24 个 个 24

10 生活区沙发重新包皮工程

沙发坐垫 150*60cm 个 6

沙发靠背 120*50cm 个 7

11 生活区工程

生活区楼梯更换地板革 250mm*840mm30 块 块 30

预计更换踢脚线 35 米 米 35

生活区更换环保 E0 级强化复合地板预计 20 平方米
平方

米
20

预计自流平 10 平方米
平方

米
10

12 海图桌抽屉滑道换新 项 1

13 更换前后驾雨刷共 5 只。 项 1

14

制作盘缆绳托盘，船头 2 个，船尾 2 个，尺寸：角铁焊架 1200mm*

1200mm*50mm*3 个，2400mm*1200mm*50mm*1 个，玻璃钢格栅铺面 1

200mm*1200mm*3 个，2400mm*1200mm*50mm*1 个，中间焊地令。

项 1

15 船尾左右两舷添加船名船籍港（中英文）华文新魏雅黑字体 项 1

16
大桅 4 根固定钢丝换新，20mm 不带套不锈钢钢丝、不锈钢松紧螺丝

螺丝，每根大约 8米。
根 4

17 桅杆顶端加装避雷针，长 1500mm 直径 20mm 不锈钢金属棒 项 1

18
船尾左右供油管线接口处加装集油槽长 500mm 宽 400mm 高 200mm，

加装 4 分球阀 2 个，集油槽下方加装支架。
项 2

四、船舶资料

第 2包：“德淦”轮 2024 年坞修工程采购项目

“德淦”轮资料

序号 项目 数据

1 船舶所有人 交通部烟台打捞局

2 船 旗 国 中国

3 船 籍 港 烟台

4 造 船 厂 烟台打捞局船厂

5 出厂日期 2011 年 6 月 19 日

6 总 长 59.2m

7 垂线间长 51.8m

8 型 宽 14m

9 型 深 6m

10 载 重 吨 1238.55T

11 总 吨 1471T

12 净 吨 441T
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13 设计吃水 4.8m

14 空船吃水 3.2m

15 肋 距 600mm

16 设计航速 13.5 节

17 排 水 量 2700t

18 船舶最大高度 23.4m

19 上次修船时间 2021.6

20 上次修船地点 烟台打捞局船厂

21 本次修理类别 特检

22 船舶电话 18053575068

注：（1）工程报价清单不得变更。

（2）投标人须提供相当于或优于以上服务、技术要求，同时填写偏离表。

（3）服务内容不得变更。

（4）投标人所提供的服务应不存在任何权利上的瑕疵，保证采购人使用的任何一

部分时，免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权、著作权或其它知识产权的起诉，

其服务行使不侵犯第三人合法权益。任何第三方如果提出侵权指控，投标人需与第三

方交涉并承担由此引起的一切法律责任和费用。
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商务要求

1.投标人资格要求：

1.1 须在中国境内注册，具有独立承担民事责任能力；

1.2 参加本次采购活动前 3年内在经营活动中没有重大违法记录；

1.3 良好的财务状况，依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

1.4 具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

1.5 无不良信用信息记录；

1.6 本项目不接受联合体投标；

1.7 投标人须自有船坞（不接受船排）。

★2.维修期：

第 2包：“德淦”轮自维修船舶到达维修船厂之次日起 20 个日历天内维修完毕并

交付使用。

★3.调遣时间：

第 2 包：“德淦”轮自接到采购人通知之日起，以中海油天津塘沽基地码头为起

点，24 个小时内到达维修地点，前述调遣时间内到达的，调遣费用由采购人承担。超

出前述调遣时间的，调遣费用由投标人自行承担（标准行驶速度为以 10 节航行，单程）。

注：因航道管制、恶劣天气等不可抗力因素或受安全因素影响导致无法进行正常

调遣的除外，具体调遣时间以采购人通知为准。

★4.质保期：自维修完毕验收合格之日起，固定件 6个月，运动件 3个月。

5.维修地点：中标人维修船厂。

6.付款方式：

6.1 船舶修理完毕离厂前，采购人在收到中标人提供的以下文件后支付合同暂定金

额的 60%。

（1）采购人代表签署的《（“德渼”/“德淦”）轮 2024 年坞修工程验收单》；

（2）与合同暂定金额 60%金额等额的 13%增值税专用发票。

6.2采购人在收到中标人提供的以下文件后，向乙方支付工程款至结算总价的97%。

（1）经双方核定签署的《（“德渼”/“德淦”）轮 2024 年坞修工程结算单》。

（2）与结算总价扣除已付款项后金额等额的 13%增值税专用发票。

6.3 尾款：在质保期满无质量问题后付清。


